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Fisa de tehnica

Distribuitor: SC Artechnic SRL , contact@artechnic.ro , www.artechnic.ro
Denumire: TEVI SI FITINGURI DIN POLIPROPILENA PPR-C SANICA

Domeniu de utilizare:

Tevile si fitingurile din polipropilena, fabricate de firma SANICA DIS TICARET AS
— Turcia, pot fi utilizate in constructii civile si industriale la realizarea urmatoarelor
instalatii, cu urmatorii parametrii:
- instalatii de incalzire centrala cu presiunea nominala Pn 20 bar si Pn 25 bar (functie de
tipul tevii);
- instalatii sanitare de apa rece/calda, cu presiunea nominala Pn 20 bar si Pn 25 bar
(functie de tipul tevii).

Temperaturile maxime ale fluidului vehiculat:
- agent termic la incalzirea centrala cu corpuri de incalzire: + 95° C;
- apa calda de consum: + 60° C.

Instalatjile interioare se monteaza in spatii unde temperatura nu coboara sub 5°
C, iar instalatjiile exterioare se monteaza ingropat sub limita de inghet a zonei.

Descriere:

Materialul utilizat la producerea tevilor este polipropilena Random Copolymer,
livrata sub forma de granule tip PP 651H (PP-R100) Vestolen P

Materialul pentru armatura metalica a fitingurilor adaptoare este alama
CuZn40Pb2 (CW617N).

Tevile SANICA, sunt tevi termoplastice, fabricate prin extrudare/coextrudare din
polipropilena random copolymer PPR-C, de culoare alba.

Tevile din polipropilena, SANICA, sunt fabricate intr-o gama tipodimensionala ce
cuprinde:
- tevi din PPR-C cu presiunea nominala 20 bar fabricate in 10 marimi avand SDR 7,4 cu
diametrele cuprinse intre 20 x 2,8 si 125 x 7,1 mm
- tevi din PPR-C ranforsate cu fibra de sticla cu presiunea nominala 20 bar fabricate in
10 marimi avand SDR 7,4 cu diametrele cuprinse intre 20 x 2,8 $i 125 x 7,1 mm
- tevi din PPR-C cu folie de aluminiu cu presiunea nominala 25 bar fabricate in 6 marimi
avand SDR 6 cu diametrele cuprinse intre 20 x 3,4 si 63 x 10,5 mm

Fitingurile din polipropilena, PPR-C SANICA, sunt fabricate pentru presiunea
nominala Pn25, intr-o gama tipodimensionala ce cuprinde:

a) fitinguri de trecere (mufe, coturi, teuri, reductii), pentru racordarea intre ele a
tevilor PPR-C, prin sudare/polifuziune cu mangonare, dupa cum urmeaza:
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- cot 90° - fiting cu mufa la ambele capete pentru lipire prin polifuziune, fabricat in 9
marimi cu diametrul exterior cuprins intre 20 + 110 mm;

- cot 45° - fiting cu mufa la ambele capete, pentru lipire prin polifuziune, fabricat in 9
marimi, cu diametrul exterior de 20 + 110 mm;

- teu egal — fiting cu trei cai, cu mufe la capete, pentru lipire prin polifuziune, fabricat in 9
marimi cu diametrul exterior de 20 + 110 mm;

- mufa — piesa cu mufe la capete pentru lipire prin polifuziune, fabricata in 9 marimi, cu
diametrul exterior de 20 + 110 mm;

- reductie — fiting cu reductie la unul din capete, pentru lipire prin polifuziune, fabricat in
18 marimi, cu diametrul exterior de 25/20 + 90/75 mm;

- teu redus — fiting cu trei cai, cu mufe la capete pentru lipire prin polifuziune, fabricat in
17 marimi, cu diametrele exterioare de 25/20/20 + 63/50/63 mm;

- dop — fiting de inchidere circuit, cu mufa (pentru inchiderea circuitului prin polifuziune)
fabricat in 6 marimi, cu diametrul exterior de 20 + 63 mm;

- curba ocolire (saritura) — piesa cu traseu unghiular in zona de ocolire, pentru lipire prin
polifuziune cu teava PPR-C, fabricate in 3 marimi, cu diametrul exterior de 20 + 32 mm,;
b) fitinguri adaptoare PPR-C/metal, cu mufa la un capat (pentru lipire prin

polifuziune cu teava din

PPR-C) si racord metalic (cu filet interior, cu filet exterior) la celalalt capat, pentru
asamblarea cu filet cu celelalte elemente ale instalatiei;

- racord metalic cu filet interior — fiting cu insertie metalica, cu mufa la un capat, pentru
lipirea prin polifuziune cu teava din PPR-C si filet interior la partea de racordare la
elementele instalatiei din metal, fabricat in 11 marimi, cu diametrul interior/filet interior in
domeniul 20mm/%2" + 90mm/3";

- mufa cu filet exterior — fiting cu insertie metalica, cu mufa la un capat, pentru lipire prin
polifuziune cu teava din PPR-C si filet exterior la partea de racordare la elementele
instalatiei din metal, fabricat in 11 marimi, cu diametrul exterior/filet exterior in domeniul
20mm/Y2" + 90mm/3";

- cot 90°, cu filet exterior — fiting cu insertie metalica, cu mufa la un capat (pentru lipire
prin polifuziune cu teava din PPR-C) si filet exterior la celalalt capat, fabricat in 6
marimi, cu diametrul exterior/filet exterior de 20mm/¥2" + 32mm/3%4";

- cot 90°, cu filet interior — fiting cu insertie metalica, cu mufa la un capat (pentru lipirea
prin polifuziune cu teava din PPR-C) si filet interior la celalalt capat, fabricat in 6 marimi,
cu diametrul exterior/filet exterior de 20mm/’4%" + 32mm/34";

- teu cu filet interior — fiting cu insertie metalica, cu mufa pe traseu (caile 1, 3, pentru
lipirea prin polifuziune cu tevile din PPR-C) si filet interior pe ramificatie, pentru
racordarea la elementele instalatiei din metal, fabricat in 6 marimi, cu diametrul
exterior/filet interior in domeniul 20mm/’2" + 32mm/%4";
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- cot 90°, cu filet interior si talpa racodare obiecte sanitare — fiting cu insertie metalica,
cu mufa la un capat (pentru lipirea prin polifuziune cu teava din PPR-C) si filet interior
din metal la celalalt capat, fabricat in 3 marimi, cu diametrul exterior/filet interior de
20mm/Y2" + 25mm/’%";

- robinet cu sertar — robinet cu mufa pe ambele capete pentru lipire prin polifuziune cu
teava PPR, fabricat in 3 marimi cu diametrul 20mm/'%" + 32mm/1";

- robinet cu sfera AR/ACM — robinet cu mufa pe ambele capete pentru lipire prin
polifuziune cu teava PPR, fabricat in 7 marimi cu diametrul 20 + 75 mm,;

- clema simpla — clema pentru fixarea tevilor PP-R, fabricata in 9 marimi cu diametrul 20
+ 63 mm;

- clema dubla — clema pentru fixarea a doua tevi PP-R paralele de aceeasi dimensiune,
fabricata in 3 marimi cu diametrul 20 + 32 mm.

Tevile SANICA sunt fabricate prin extrudare la cald, din polipropilena PPR-C, pe
linii tehnologice complet automatizate, cu un control computerizat al parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare individuala a fiecarei linii.

Fitingurile SANICA se produc prin injectie din PPR-C, la temperaturi de peste
230° C si presiuni de peste 100 MPa, pe baza unei tehnologii proprii firmei, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un control computerizat al parametrilor
tehnologici.

Forma constructiva si materialele utilizate fac ca tevile si fitingurile din
polipropilena, sa nu prezinte niciun pericol pentru sanatatea oamenilor gi sa nu
constituie un factor de poluare. Acestea sunt inodore, insipde si netoxice.

Materialele utilizate la fabricarea produselor, sunt reciclabile dupa expirarea
duratei de viata.

Produsele indeplinesc conditiile prevazute de legislatia in domeniu si anume:
Legea Protectiei Mediului — Legea nr. 265/2006, Legea Securitatii si Sanatatii in Munca
nr. 319/2006 cu completarile si modificarile ulterioare, Legea privind regimul deseurilor
nr. 211/2011 cu completarile si modificarile ulterioare.

Siguranta in exploatare

Tevile si fitingurile din polipropilena sunt rezistente la soc termic, sunt rezistente
la impact, au stabilitate dimensionala la cresterea temperaturii si nu sunt corodate sau
dizolvate de fluidul de lucru, garantand rezistenta si etanseitate.

Constructia tevilor si fitingurilor, materialele utilizate la fabricarea produselor,
sistemul de asamblare, calitatea superioara a suprafetelor si precizia cotelor de montaj,
fac ca instalatiile realizate sa prezinte o buna etanseitate in conditii normale de
exploatare, cu respectarea instructiunilor producatorului.
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Rezistenta si stabilitatea produselor este mentinuta la presiuni de lucru cuprinse
intre 16 — 25bar, temperatura maxima de lucru 95° C.

Suprafata neteda interioara a produselor ugureaza curgerea si impiedica
depunerea si formareade cruste.

Punere in opera:

Punerea in opera a tevilor si a fitingurilor din PPR-C se face de catre persoane
specializate, pe baza documentatiei producatorului si cu respectarea conditiilor tehnice
impuse de standardele si normativele in vigoare.

Punerea in opera a fitingurilor/tevilor din polipropilena tip SANICA se realizeaza
prin polifuziune, utilizand echipamentele de sudare adecvate materialelor termoplastice.

Asamblarea tevilor/fitingurilor din PPR-C in instalatie se realizeaza:

- prin sudare ,cap la cap” (polifuziune), fara adaos de material, cu utilizarea
echipamentului electric de sudare cap la cap cu element incalzitor;

- prin polifuziune cu mufare, cu utilizarea echipamentului electric de sudare, cu
platou/piese speciale pentru incalzirea simultana a exteriorului tevii si a interiorului
mufei fitingului — pentru asamblarea tevilor cu fitingurile (fitinguri cu mufe la capete).

- asamblarea tevilor cu celelalte elemente ale instalatiei se realizeaza cu utilizarea
fitingurilor adaptoare PPR-C/metal, cu mufa la un capat (pentru lipire prin polifuziune cu
teava din PPR-C) si racord metalic (cu filet interior, cu filet exterior) la celalalt capat,
pentru asamblarea prin filet, cu celelalte elemente ale instalatiei.
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